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f<l (57) Abstract&»The invention relates to a method and device for continuously casting metal or metal alloys, in which the liquid metal 
© is led out of a melter via a pouring nozzle into the gap formed by two opposing cooled conveyor belts. According to the invention, the 
^ pouring nozzle is provided in the form of an immersion tube that is immersed into the pouring basin formed between the conveyor 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum kontinuierlichen Giessen von Metal! oder 
Q Metal legierungen, bei dem das flQssige Metall aus einem Schmelzgefass liber eine AusgiessdUse in den von zwei gegenUberliegenden 
^ gekiihlten TransporUindern gebildeten Spalt geleitet wird. Erfmdungsgemass ist die AusgiessdUse als Tauchrohr ausgebildet, das in 
^ den zwischen den Transportbandem gebildeten Giessttimpel eintaucht. 
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